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sulfat zusammengieBt, nichts geschieht, wenn man aber Natrium- 
jodid duzu bringt, dann fallt reines Silberjodid aus. Ebenso 
gibt eine Losung von Bromnatrium in einer konzentrierten 
Losung von Bromsilber und Chlorsilber einen Niederschlag, 
aber Natriumchlorid gibt in Silberchlorid keinen Niederschlag. 
Natriumjodid gibt einen Niederschlag mit allen drei Silber- 
halogedden. Wenn man Gemische von Bromsilber und Jod- 
silber verwendet, dann wird durch das Jodsilber die not- 
wendige Menge von Thiosulfat sehr herabgesetnt. Wahrend 
reines Silberbromid 160 % der theoretischen Thiosulfatmenge 
zum Losen braucht, verbraucht man bei einem ZusaQz von 

yh Silberjodid 250 %, bei einem Zusatz von 1112 % Silber- 
jodid 350 yo und bei reinem Silberjod,id etwa 2500 yo der theo- 
retischen Thiosulfatmenge. Wenn man statt Natriumthiosulfat 
Ammoniumthiosulfat verwendet, welches in der  Pwxis immer 
mehr benutzt wird, um die Fixiergeschwindigkeit heraufzu- 
setzen (man ersetzt des Natriumlhiosulfats durch Ammonium- 
chlorid, es werden dadurch die Kwten des Bades um etwa 25 % 
erhoht, aber die Fixiergeschwindigkeit wachst sehr), dann zeigt 
Bich, dd3 mehr Silberhalogenide gelost werden, aber die Lo- 
sungen von Bromsilber und Jodsilber in  Ammoniumthiosulfat 
sind sehr unbestandig. Der Einfluij eines Halogenalkalis ist 
bei Verwendung von Ammon~iumthiosulfat geringer. 

An diese reinen Losungsversuche werden nun ahnliche 
Fixierversuche angeschlossen. Die Gelatineschichten, bei denen 
es sich um htinein- und hinausdiffundieren handelt, verhalten sich 
verschieden. Die Halogenalkalien, die bei den reinen Losungs- 
versuchen nur wenig verlangsamend wirken, wirken bei den 
Fixierversuchen sehr verlangsamend. Bei Ammoniumthiosulfnt 
tritt die vorteilhafte Wirkung in den Gelatineschichten iiber- 
raschend hervor. Die Fixiergeschwindigkeit nimmt stark zu, 
was durch die Losungsversuche nicht zu erklaren ist. Es mu6 
sich hier um Diffwionserschainungen handeln. 

Fur  das Arbeiten im Fixierlvad ist wichtig die Grenze 
der Ausnutzungsfahigkeit und die Frage, wie weit man ein Bad 
mit Silber anreichern kann. Hierbei iut zu unterscheiden 
zwischen der  Handarbeit mi2 Rahmen und der  maschinellen 
Arbeit. Wie stellt man nun fest, wann ein Bad verbraucht 
ist? Die Fixiergeschwindigkeit bei Ammoniumthiosulfat 
ist grofier als bei Natriumthiosulfat, und es ist daher die 
Gfefahr groaer, dal3 das  Bad scheinbar noch schnell genug 
arbeitet, aber schon verbraucht ist. Am besten ver6ucht man, ob 
nach einer bestimmten Zeit des Wasserns das Bad silberfrei ist. 
Man pruft nicht dns Fixierbad auf seinen Gehalt, sondern 
man betupft die ausgewaschene Schicht mit Schwefelnatrium 
und sieht, ob sich ein Fleck von Silbersulfid bildet. Der Ein- 
flu6 der Halogenalkalien auf die Fixierzeit ist groBw als auf 
die Losungsgeschwindigkeit. Dieser Unterschied hat zur Folge, 
dafl die Methoden, die vorgeschlagen wwden, urn die  Fixier- 
bader w>ieder zu regenerieren, in der  Praxis keine Erfolge 
haben konnenl. Die Silbermengen, die  man aus den Fixier- 
badern gewinnen kann, sind erheblich. Vortr. hat Versuche 
mit regenerierten Badern angestellt und es  hat sich gezeigt, dsij 
bei Anwesenheit von Natriumjodid im Bad ein erheblicher Etin- 
fluij auf die Fixierdauer besteht, dieser Einflul3 zeigt sich nur 
in der Gelatineschticht, nicht bei reinen Liisungen. Worauf dias 
zuriickzufiihren ist, ist noch nicht geklart. Es sind auch die 
Fixierzeiten entsprechend den Silberhalogenmengen festgestellt 
worden. Nach dem Regenerieren sind die Fixierzeiten nur in 
seltenen Fallen geringer geworden. Es  sind bei den Versuchen 
neutrale, bauische und saure Bader verwendet worden. Wenn 
das alkalische Bad zum Fixieren 540 Sek. brauchte, so brauchteii 
das neutrale Bad und das saure Bad 690 Sek. Nach der Re- 
generierung mit Natriumsulfid brauchte derselbe Film im alka- 
lischen Bad 630, im neutralen Bad 760 und im sauren 700 Sek., 
das regenerierte Bad fixierte also langsamer. Regenerierte man 
mit Zinkstaub, so waren die Fixierzeiten im alkalischen Bad 
700, im neutralen 780 und im sauren Bad 800 Sek. Mit Natrium- 
hydrosulfit umd Soda wurde nur im alkalischen Bad die  Fhier -  
gmhwindigkeit herabgeeetzt, sie betrug 450 Sek., im neutralen 
Bad 795 und im sauren Bad 750 Sek. Bei Verwendung von 
Natriumhydrosulfit ohne Soda be twg im alkalischen Bad die 
Fixierdauer 600 Sek., bei der elektrolytischen Regenepierung, 
die auch vorgeschlagen wird, die aber  nur in saurer Lowng 
durchgefiihrt werden lrann, war dlie Fixierdauer &was hemb- 
gesetzt, auf 680 Sek. gegeniiber 690 Sek. 

Reichskuratorium fiir Wirtschaftlichkeit. 
Berlin, den 17. 12. 1925. 

Dais Keichskuratorium fur Wirtschaftlichkeit trat m t e r  dem 
Vorsitz von Dr.-Ing. E. h. C. F. v. S i e m e n  s im Plenarsaal des 
Reichswirtschaftsrates zu einer Hauptversammlung zwammen, 
die der Vorsitzende a i t  einer Ansprache eroffnete. Es folgten 
die  Vortriige: 

Dr.-Ing. E. h. C. K o t t g e n  : ,,Die Aufgaben des Reichs- 
kuratoriums fur Wirtschaftlichkeit". 

Schon vor 20 Jahren hat der  Elektrotechnische Verein mit 
der  Rationalisierung begonnen. Im Kriege hat der  Vexein 
Deutscher Ingenieure diese Arbeiten fortgesetzt, doch sind da- 
mit durchaus nicht alle Gebiete der  Rationalisierung umfaBt 
worden. Es gehort hierher das  Gebiet von Nahrung und Klei- 
dung, woran ungefiihr die Halfte der Bevolkerung beteiligt id. 
Dann lrommt das  Gebiet des Wohnungsbaus, der Mobelindustrie 
und der  Verbrauchsgegenstande des taglichen Bedarfes. Die 
Rationalisierung mu13 umfassen die Fertigung von alledem, 
was geschafft und was vesbmucht werden mu& dann die Ver- 
teilung, also Handel, Verkehr, Geldwesen und Bankwesen und 
uber diesen beiden Gebieten lagert sich als dritte Hauptgruppe 
die der  privatwirtschaftlichen Verwaltung. Fur  die Erzeugung 
kommen drei Verfahren in Frage, die physikalischen, die haupt- 
sachlich in der  mechanlischen Industrie Verwendung finden, die 
chemischen, die in der chemischen Industrie verwandt werden 
und die biologkhen,  die fur die Landwirtschaft in R a g e  
kommen. Bei der  Fertigung sind fiinf Hauptgruppen zu unter- 
scheiden, erstens die Aufgabe des Gegenstandes, zweitens der  
E n t w f  des Gegenstandes, drittens der  Entwurf der  Ausfiih- 
rung, viertens die Beschaffung der Vorrichtungen und die not- 
wendigen Transportmittel und fiinftens die Ausfiihrung des 
Gegen'standes selbst. An Hand dieser Einteilung besprach der 
Portr. ausfiihrlich die einzelnen Gruppen. Er migte, wie die 
Rationalisierung zur Massenerzeugung, zur Eintypfabrikation und 
schliefilich zur Eintypmaschine fuhren miisse. Er  zeigte weiter, 
wie der deutsche Verbraucher daran gewohnt werden miisse, 
das, was als. zweckmal3ig anerkannt worden sei, auch zu 
nehmlen, dlenn nur so ist es moglich, Massenerzeugnisse wohlfeil 
zum Verbrauch zu bringen und in den Massen liegt ja eben der 
Schwerpunkt aller wirtschaftlichen Arbeit. 

Baurat Dr.-Ing. E. h. F. N e u h a u s : ,,Uber die deutschen 
Norrnungsarbeiten". 

Prasident Dr.-Ing. E. h. G .  H a m m e r : ,,Die Schaffung 
einheitlicher Lieferbedingungen". 

EB sind bereits heute i n  Deutschland 11 Facbusschiisse 
hierfiir vorhanden, die augenblickl'ich 26 Liefernormblatter in 
Bearbeitung haben, davon sind bereits vier veroffentlicht. Die 
Lbferbedingungen miissen umfassen die Eigenschaften, die  
Priifmethaden und die  Vorschriflen iiber Bemusterung, Probe- 
nahme und Lagerung. 

Deutsche Gesellschaft fiir Kaufmannserholungsheime 
e. V. 

Ferienheime fiir Handel und Industrie. 
An dieser Stelle sei nochmalsi) auf die  Ende Dezember 

eroffneten drei Gebirgsheime S c h i e r k e  im Harz, 650 m 
hoch, K r u m m  h i i b e l  im Riesengebirge, 630 m hoch und 
S c h e 11 e n  b e r g bei Berchtesgaden (Bayern), 520 m hoch 
hingewiesen. Samtliche Heime haben gute Schneeverhaltnisse. 
Die Verpflegung wird den besonderen Anforderungen des 
Winlteraufenthaltes geniigen, die Verpflegungssatze werden 
trotzdem nur taglich auf M 4,25 einschliefllich Redienung und 
Zentralheizung bemessen. Auf3er diesen Heimen halt die Ge- 
sellschaft ununterbrochen ihr  Kur- und Badhaus Kolnischer Hot 
in  W i  e s b a d e n in Betrieb. Da das Haus eigene Thermal- 
quelbe besitnt und mit Zentralheizung versehen <&, konnen in 
ihm Bade- und Trinkkuren in gleicher Weke wie im Sommer 
und ohne Erkaltungsgefahr unternommen werden. Auskunft 
erteilt dlie Hauptgeschiiftsstelle der  Ferienheime fur Handel und 
Industrie, Wiesbaden, Wilhelmstrai3e 1. 
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